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SEZIONE B-B
Denominazione N° Disegno
MODELLO 300 ECT-F 301
Modifica Disegnatore Approvato Data Rev. Rev.
Emilio Rossi
Materiale Spessore Scala
° ° 1:12 = @
I O ‘ ‘ e I Finitura Trattamento Codice fornitore
THE COLD MANUFACTURER | Diegnatore Approvato Data
Emilio Rossi
Tolleranze dimensionali di fabbrica per misure del prodotto finito, a meno di diversa indicazione da disegno
Scostamenti limite per 0.5<D <100 100 <D <500 500 <D <1000 1000< D <2000 D >2000
Dimensioni fondamentali (mm)
+0.5 *] 12 3 4

La Fiocchetti siriserva a termini dilegge la proprieta’ del presente disegno con divieto diriprodurlo o comunicarlo a terzi senza sua autorizzazione
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